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Fallstudie: TD/01

Losung fiir Ablagerungsprobleme in Tims Dairy

Tims Dairy in Chalfont St. Peter,
Buckinghamshire ist Hersteller ei-
ner Hausmarke und verpackt auf
Vertragsbasis Milchprodukte wie
Joghurt und Creme Fraiche. Die
Fabrik liegt in einem Gebiet mit du-
Rerst hartem Wasser, und die Firma
hatte Probleme mit Kalk- und
Milchablagerungen am Plattenpa-
ket (Warmetauscher). Vor kurzem
wurden an drei Standorten physikalische Wasseraufbereitungs-
gerate der Marke Hydroflow installiert, um die Kalkablagerungen
an den Wasserzulaufen zu regulieren; auRerdem wurde eines vor
einem Warmetauscher an einer Milchleitung angebracht.

Als Ergebnis zeigen sich Ersparnisse in Chemikalien, Zeit und
entgangener Produktion aufgrund von S&uberungsarbeiten am
System. Vor der Installation des Hy-
droflow C45 Gerédts an der Milch-
leitung mussten die Betreiber zwei-
mal pro Woche die Leitung
stillegen und diese mit Phosphor-
sédure sdubern. Jetzt ist die Reini-
gung nur einmal in der Woche er-
forderlich und kommt mit der
Halfte der vorherigen Sauremenge
aus.

Das patentierte Hydroflow-System ist ein physikalisches Wasser-
aufbereitungssystem, das die Ablagerung von Kalk, einschl. Kal-
ziumkarbonat, verhindert. Der Hydroflow gibt tiberall im System
sich zufallsbedingt verandernde elektrische Felder ab. Dies ver-
bessert die Ausféllung der Bikar-
bonate aus der Losung in eine Sus-
pension, indem es lonencluster ins
Wasser einbringt, die als Keime fiir
eine Schwebe-Kristallbildung die-
nen. Die entstehende Suspension
haftet daher nicht an den Leitun-
gen oder inwendigen Oberflachen,
sondern wird einfach mit dem
Fluss ,weggespuilt*.

Kein anderes physikalisches Wasseraufbereitungssystem arbeitet
auf dieselbe Weise wie der Hydroflow; er bietet spezifische Vor-
zlige, wie z.B. die Behandlung des Wassers sowohl stromauf- als
auch stromabwarts vom Gerats. Einzigartig ist auch, dass das
Gerat stehendes Wasser schitzt und nicht von am Gerét vorbei-
flieBendem Wasser abhéngig ist. Es gibt bereits eine Anzahl von
Installationen in denen der Hydroflow Ablagerungsprobleme von
Firmen geldst hat, bei denen andere Wasseraufbereitungssy-
steme erfolglos waren.

Kalkablagerungen in Leitungen,
Durchlauferhitzern und Warmetau-
schern stellen fiir viele Firmen und
in der Industrie ein Problem dar. In
der Vergangenheit gab es nur eine
Méglichkeit das Problem anzuge-
hen - chemische Wasserenthar-
tung.

. ' Mit dieser Methode gab es zahlrei-
l % che Probleme, wie z.B. Korrosion,
] » mit der Zugabe von Salzen zum

Enthartungsreservoir  verbundene

Kosten und eine erhéhte Natrium-

konzentration im Abwasser. Ein

anderes Problem ist, dass eine Ent-
hartung die bereits vorhandenen

Kalziumkarbonatablagerungen we-

der entfernt, noch eine erneute

Ablagerung voIIstandlg verhindert. Diese Ablagerungen missen

mit Hilfe von Séure oder durch Abschaben entfernt werden, was

einen weiteren Kostenfaktor im Hinblick auf Material, Arbeitszeit
des Betreibers und Generator-Nutzungsausfall darstellt.

Wenn das Wasser, das den Durchlauferhitzern zugefiihrt wird,
nicht behandelt wird, erh6hen die Ablagerungen den Treibstoff-
verbrauch und der Zustand des Durchlauferhitzers verschlech-
tert sich aufgrund der externen Uberhitzung der Platten und
Rohre rapide. Wenn das Wasser enthartet wird (d.h. chemisch
behandelt wird), hydrolysiert Natriumkarbonat und produziert
freies Alkali, welches die Kesselplatten und Rohre angreift.

Der Hydroflow lasst sich leicht an
bereits vorhandenen und neuen
Systemen anbringen und die ge-
ringen Betriebskosten machen sich
in kirzester Zeit bezahlt. Auch hat
das Ganze einen Nutzen flr die
Umwelt - geringerer Treibstoffver-
brauch und eine Reduktion an in
den Wasserkreislauf zuriickgefiihr-
tem Natrium.

Die Installation kommentierend, sagte Peter Timotheou, Direktor
von Tims Dairy: ,,Der Hydroflow schiitzt uns wirksam vor un-
serem groften Produktionsproblem. Ich war davon so be-
eindruckt, dass ich die Hausversion an meinem Wasser-
system zu Hause habe anbringen lassen.*

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:

Fur weitere Informationen zur verfligbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
www.bmc-hydropath.de - info@bmc-hydropath.de
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Fallstudie: RB/02

Schutz vor Kalkablagerungen steht bei Robinsons

an erster Stelle

Die Produktionsstatten von Robinsons befinden sich in Norwich,
einem Bezirk mit besonders hartem Wasser - hartes Wasser
stellt ein beriichtigtes Produktionsproblem fiir Getranke- und
Nahrungshersteller dar.

Die Fabrik hat das Hydroflow-Wasseraufbereitungssystem instal-
lieren lassen, um die Ablagerung von Kalk auf den Warmetau-
schern des pasteurisierenden Systems der Fruit Spring Reihe zu
verhindern. Der Hersteller, die Hydropath Holdings Ltd., geht da-
von aus, dass dies das erste Mal ist, dass eine solche Installation
verwendet worden ist, um ein Wasser- und Produktsystem zu
schutzen.

Vor der Installation der
Hydroflow Einheiten
musste das Robinsons
Produktionsteam die Fer-
tigungsstraRen alle zwei
bis drei Wochen stoppen
und die Warmetauscher-
platten entkalken. Dies
beinhaltete die Demon-
tage der Anlage und das
physische Abkratzen der
Kalkablagerungen mit
Hilfe von Chemikalien.
Dies nahm einen vollen
Tag in Anspruch, machte eine CIP-Applikation (clean-in-place)
notwendig und stellte daher eine betrachtliche Produktionsaus-
gabe dar.

Auch war es den Wartungsteams nicht immer moglich diesen
K - ~Service” zeitlich glnstig zu pla-
nen - wie z.B. an Wochenenden;
gelegentlich waren die Ablage-
rungen so stark, dass die Entkal-
kung mitten in der Woche ausge-
fihrt werden musste und somit
ein gesamter Produktionstag ver-
loren ging. Beim Versuch das Pro-
duktionsproblem zu lésen konsul-
tierte der Prozessmanager von
Robinsons Dr. Fred Walker, (Was-
seraufbereitungsberater) von Eve-
rett & Walker. Dieser empfahl das
physikalische Wasserbehand-
lungssystem Hydroflow.

f f.*!ﬂ? : }AM“\

Wegen der Hartnéckigkeit
des Problems vor der Installa-
tion der Hydroflow-Einheit
wusste das Robinsons Team
innerhalb weniger Wochen,
dass diese die gewinschte
Wirkung hatte. Alles was jetzt
noch erforderlich ist, ist eine
routinemaRige Inspektion und
Reinigungen im Abstand von
zwei Monaten, ohne die Not-
wendigkeit einer ausgedehn-
ten Entkalkung. Jegliche Ab-
lagerung, die sich aufgebaut
hat ist von einer weilRen pulv-

‘ rigen Konsistenz und lasst
sich leicht abbursten Ein zusétzlicher Nutzen fiir die Verbraucher
ist, dass die Kalzium- und Magnesiumminerale, die sich von Na-
tur aus im Wasser befinden im Getrank erhalten bleiben und so-
mit einen Beitrag zur Erndhrung leisten.

Richard Poyser kommentiert: ,,Robinsons hat sehr hohe An-
spriiche an seine Produkte und es gibt strenge Qualitéts-
kontrollsysteme. Die Verwendung des Hydroflow-Wasser-
saufbereltungssystems hat die Produktionseffizienz
3 y verbessert und
T 2 hilft uns die ho-
hen Qualitats-
anspriiche, die
wir an unsere
Getranke  ha-
ben, zu gewéhr-
leisten®.

Fir weitere Informationen zur verfligbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
www.bmc-hydropath.de - info@bmc-hydropath.de
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Fallstudie: HT/03

Warmeiibertragung wiederhergestellt, Korrosion der
Auf3enhaut und des Rohrwarmetauschers verhindert

Wenn eine Anlage von einer Wasserquelle mit hartem Wasser
gespeist wird lagert sich auf Oberflachen an denen ein Warme-
austausch stattfindet schnell Kalk ab. Kalk blockiert die Wasser-
durchflisse, verlangsamt den Warmeaustausch, erhdht den in-
ternen Systemdruck und fordert die Korrosion anfalliger
Oberfléchen.

Die traditionelle Art mit die-
sem Problem umzugehen be-
inhaltet die Anwendung von
Chemikalien, von denen man-
che Schwermetalle enthalten
und somit ein Umweltrisiko
A darstellen. All diese Produkte
4 \‘ bringen betrachtliche Kosten

und strenge Lager-, Gesund-
heits- und Sicherheitsvorschriften fiir die Handhabung von Che-
mikalien mit sich. Es ware eine grofRe Entlastung fiir das War-
tungsbudget, wenn die schéadlichen Kalkablagerungen ohne
stundenlange wiederholte Demontage, chemische Reinigung
und Unterbrechung des Warmeaustauschprozesses entfernt
werden kdnnten.

In dieser Studie sollte die Effizienz der physikalischen Wasser-
aufbereitereinheit Hydroflow C120 bei Benutzung an einem maR-
: stabsvergroRerten Rohrbindelwér-
H F metauscher getestet werden. Der
Erfolg in den ersten Stufen der Be-
handlung wurde nach folgenden
Faktoren beurteilt:

« Entfernung der Verkalkung von
der verstopften Einheit.

» Keine erneuten Ablagerungen
durch den Zufluss von hartem
Wasser.

Die nutzbringende Wirkung im Hinblick auf die Verhinderung
von Korrosion sollte wahrend der Studie ebenfalls beobachtet
werden. Die Uberwachung sollte {iber einen Zeitraum von fast 5
Monaten, in 5-Tagesintervallen, stattfinden.

Die Ergebnisse waren von Beginn an sehr positiv. Nur 10 Tage
nach Anbringung der Hydroflow-Einheit an der Einstromleitung
hatten sich die Kalziumkarbonatmengen, die aus dem Auslass
der Warmetauscherrohre austraten um 30 % erhéht, was die fort-
schreitende Entfernung der Verkalkung andeutete. Dieser Mess-
wert erhdhte sich weiterhin, bis er nach 7 Wochen fast den dop-
pelten Wert der ersten Messung erreichte. Der Kalk verschwand
schnell! Zu diesem Zeitpunkt hatte sich auch die Warmetbertra-
gungsrate von 200 Kilokalorien pro Stunde (anfanglich) auf 400
Kilokalorien pro Stunde verdoppelt.

Die am Auslass gemessene Kalziumkarbonatmenge verringerte
sich dann fortschreitend, da die verbleibende Verkalkung zuneh-
mend von den Oberflichen des Wérmetauschers entfernt wurde.
Die Hitzelibertragungsraten stiegen weiterhin an bis sie am Ende
der 16 Wochen 500 Kilokalorien pro Stunde erreichten. Zu die-
sem Zeitpunkt hatten die Kalziumkarbonatwerte sowohl am Zu-
als auch am Abfluss die gleichen niedrigen Werte erreicht; der
Fluss wurde ausgeschaltet und der Warmetauscher gedffnet. Die
nebenstehende Fotografie zeigt den Erfolg der Hydroflow C120
Einheit:

« die Warmetauscherklappen und -rohre waren vollig frei von
Verkalkungen.

500

Auf dem Metall wurden die
ersten Anzeichen eines oxi-
dierenden Films (Gamma-
Eisenoxid) gefunden. Dieser
Film neigt dazu Korrosion zu
verhindern.

400

300

Der Hydroflow hatte alle
Erfolgskriterien der Studie
erflllt. (Der vollstandige Be-

100 -‘Hrrr | ficht kann auf Anfrage zur
Verfligung gestellt werden)

200

» heat exchange rate
e carbonate reduction

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:

Fir weitere Informationen zur verfiigbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
www.bmc-hydropath.de - info@bmc-hydropath.de
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Fallstudie: RH/04

Wartungszeiten verkiirzt, Chemikalien eliminiert —
Spraydiisen frei von Ablagerungen!

Rang Hovis McDougall setzt Mal3stdbe im Bereich der Nah-
rungsverarbeitungsindustrie. Die Firma setzt sich selbst sehr
hohe Hygiene- und Qualitatsstandards. Die Erflllung dieser ho-
hen Standards schlief3t oft mit regelméf3igen, sich wiederholen-
den Wartungsarbeiten in unbequem kurzen Abstédnden einher-
gehende harte Arbeit ein. Niemand sieht sich gerne gezwungen
die vorhandene Maschinerie zu demontieren und wieder zusam-
men zu setzen und zusétzlich besondere Chemikalien und Si-
cherheitsausriistungen auszugeben. Méglicherweise ist auch die
Bereitstellung eines zweiten Satzes Werkzeug notwendig und
Vorréte spezieller Komponenten missen bereitgehalten werden.

Die Rentabilitat wird durch die Kosten von Arbeit, Chemikalien,
Schutzkleidung und Ersatzteilen, sowie von der ineffizienten Ver-
wendung der Energie stark eingeschrankt.

\

Wenn die Anlage mit hartem Wasser gespeist wird, besteht, wo
immer bei einem Prozess heildes Wasser verwendet wird, ein
standiges Risiko rascher Verkalkung in Geraten aller Art.

In McDougalls Fabrik in Reading, Berkshire, erfordert die GroR-
herstellung von Trockenmischungen fiir Fertignahrung die regel-
méige Reinigung der Lebensmittelbehélter.

Herr Mike Stamp, technischer Manager von McDougall, arbei-
tete mit Wincanton Catering zusammen, um ein den Kunden-
wiinschen entsprechendes Reinigungsbuchtensystem zu entwik-
keln und zu installieren. Die Lebensmittelbehdlter werden in
diesem System zweimal taglich gereinigt, indem sie von kraftvol-
len, am Boden der Reinigungsbuchten angebrachten Spriihdi-
sen, sowie von rotierenden Ball- und Jetdisen an der Decke,
bespriiht werden. Die auf 60° C erwarmte Reinigungsldsung ent-
halt unter anderem Natriumhypochlorit, das fettige Reste in den
Behaltern aufspaltet.

Das Reinigungssystem funktioniert gut, aber das verwendete
harte Wasser fiihrte zu einem raschen Aufbau hartnéackiger Ab-
lagerungen in den Disen der Sprayinstallation. Selbst als die
Temperatur der Reinigungslosung auf 40° C reduziert wurde,
mussten die Ablagerungen zweimal pro Woche gereinigt werden.

Mike Stamp erklarte: ,,Diese Situation machte die unange-
nehme Aufgabe erforderlich, die Sprithképfe zu demontie-
ren und sie dann in einem starken chemischen Reiniger
einzuweichen. Insgesamt verursachte dies schwerwie-
gende Unterbrechungen im Produktionsprozess:*

Einem Rat folgend, wurde eine Hydroflow C60 Entkalkereinheit
installiert. Diese wurde lediglich am Wasserzulauf der Reini-
gungsbuchten festgebunden. ,,Die Ergebnisse waren sofort
beeindruckend. Die Instandhaltungsintervalle wurden von
zweimal pro Woche auf einmal alle 10 oder 12 Wochen re-
duziert! Jetzt ersetzt einfaches Wischen iiber die Diisen die
Demontage und das Einweichen in Chemikalien®.

McDougalls ist begeistert vom Gewinn an Effizienz, Kosten und
Produktivitét.

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:

Fir weitere Informationen zur verfligbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
www.bmc-hydropath.de - info@bmc-hydropath.de
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Fallstudie: RM/05

Labor immer noch kalkfrei — kein Saureangriff!

Die Wasserversorgung mit destilliertem Wasser ist ein standard-
maéfiges Erfordernis in Chemielabors. Viele Labors produzieren
es aus gewdhnlichem Haushaltstrinkwasser.

Das Chemielabor des Royal Military College, Shrivenham ist hier-
bei keine Ausnahme und nutzt elektrisch geheizte 10-Liter De-
stillationsapparate. Shrivenham, wie viele andere Stadte stdlich
und ostlich der Humber-Severn-Linie, hat eine Wasserversor-
gung mit hartem Wasser. Immer wenn hartes Wasser erhitzt
wird entsteht das Risiko von Kalkablagerungen, die sich sehr
rasch aufbauen.

Dies war auch in Shrivenham der Fall und die Wissenschaftler
mussten regelmaRig ihre Destillationsapparate auseinander-
bauen und mit Hilfe von Saure die starken Kalkverkrustungen an
GlasgefaRen und elektrischen Heizelementen entfernen. Die wie-
derholte Reinigung mit Saure hat die duRere Metalloberflache
jedes Elements angegriffen, was die Lebensdauer effektiv verrin-
gert. Es war somit wichtig, zur Wasserbehandlung in Zukunft
nicht-chemische Produkte zu verwenden, aber keines, das Shri-
venham bisher getestet hatte, war wirksam genug. Eine Hydro-
flow HS38 Einheit wurde empfohlen.

Da es sich um Chemiker mit Zugang zu hochwertigen Geraten
handelte, beschloss das Shrivenham Team einige vergleichende
Leistungstests mit Hilfe desselben Destillationsapparates durch-
zuftihren.

nacher

Ausgehend von einem véllig sauberen Destillationsapparat wur-
den Uber einen Zeitraum von 6 Wochen Beobachtungen bei der
Verwendung einer Hydroflow-Einheit gemacht. Der Destillations-
apparat wurde dann gereinigt und fiir weitere 6 Wochen ohne
den Hydroflow verwendet; mit erneuten Messungen. Elektronen-

el .ww@’\ﬁx

mikroskop- und Réntgenbeugungsuntersuchungsgerate standen
zur \Verfigung. Diese bestédtigten, dass sich unmittelbar nach
dem Ubersattigungspunkt des erhitzten Wassers Kalziumkarbo-
natkristalle bildeten.

Im Falle der Anwendung des Hydroflow entstanden die Kristalle

schneller und wuchsen auf eine groSere GroRe an. Statt auf den
Glas- oder Elektroelementen kristallisierten sich die Salze dann
auf diesen ,Hydroflow-Kristallen“. Desweiteren wurde das Was-
ser auf dem Sattigungspunkt gehalten.

Der Hydroflow machte die Reinigung mit Sdure und somit auch
die damit verbundenen Gesundheits- und SicherheitsmaBnah-
men, Uberflissig. Die Notwendigkeit, die Destillationsapparate
zu demontieren, bestand ebenfalls nicht mehr.

Die Chemiker des Royal Military College sind Uber die Entfer-
nung dieser monotonen Routinearbeiten aus ihrem Arbeitsplan
sehr dankbar.

Nachdem sie die Tests der anspruchsvollen militarischen Wis-
senschaftler mit Bravour bestanden hatten, wurden Hydroflow
HS38 Einheiten als Dauereinrichtung an allen Destillationsappa-
raten des Labors angebracht.

Der Hydroflow HS38 wurde in erster Linie fir die hausliche Ver-
wendung entworfen. Diese kompakte Einheit passt auf alle Arten
und Gréf3en hauslicher Rohre und ist einfach anzubringen.

Der Hydroflow behandelt das System sowohl stromauf- als auch
stromabwarts, verhindert Verkalkung und entfernt bestehende
Ablagerungen rechtzeitig. Der Hydroflow ist leicht zu installieren
(keine Klempnerarbeit), und ist, sobald er installiert ist, war-
tungsfrei. Der Betrieb des HS38 kostet unter £1 im Jahr und
spart Geld und Energie. Ein Kalkbelag von etwas tiber Tmm auf
dem Durchlaufwdrmetauscher des Boilers kann zu einem Effi-
zienzverlust von 10% fiihren.

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:

Fir weitere Informationen zur verfligbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
www.bmc-hydropath.de - info@bmc-hydropath.de
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Hellesdon Hospital, Norwich Schutz vor
Kalkablagerungen/Wasserbehandlung/Heizung

Das Hellesdon Hospital in Norwich
ist ein Krankenhaus flr psychische
Stérungen und hat, wie viele andere
Krankenhduser aus der viktoriani-
schen Ara, ein Hauptgebaude mit ei-
ner Anzahl von Nebengebduden und
Krankenstationen. Norfolk ist ein
Gebiet mit besonders hartem Wasser
und présentiert somit im Bezug auf
Verkalkung groRe Probleme fir die
Abteilung flir Grundbesitz des Kran-
kenhauses. Kalk beeintrachtigt jedes
Heizungssystem das mit Wasser in ¥
Kontakt kommt - zusétzlich zu Problemen mit den Andrews
Warmwasserbereitern gab es wiederkehrende Probleme mit den
vielen Teekesseln des Krankenhauses. Dies flihrte dazu, dass die
Angestellten jedes Jahr eine Entkalkung vornehmen mussten.

Das Hauptgebéude
des Krankenhauses
nutzt ein Wasserent-
hértersystem mit lo-
nenaustausch, aber
es gibt viele weitere
Nebengebdude und
Kesselhduser, die
nicht geschiitzt sind.
Die Heizungssysteme
in diesen Gebauden, sowie die Teekessel mussten jéhrlich ge-
wartet werden. Dies beinhaltete die Demontage und die Entkal-
kung mit einer Saurespiilung, sowie das manuelle Abschaben.
Dennoch gab es immer wieder Ausfélle aufgrund von Verkal-
kung. Die Abteilung fir Grundbesitz hatte zuvor einen elektroni-
schen Wasserkonditionierer an einem der Kesselhduser getestet,
aber die Ergebnisse waren enttduschend.

Der Hydroflow Testlauf

Der mechanische Aufseher
des Krankenhauses, Tony
Bezants, hatte sich bereits
zuvor mit der Anwendung
elektrischer  Felder  auf
Flissigkeiten  beschaftigt
und war mit den Grundla-
gen vertraut. Wahrend der
Plumbing and Heating Ex-
hibition (PHEX) 2001 traf er sich mit Vertretern von Hydropath
dem Hersteller des Hydroflow-Wasseraufbereitungssystems. Tony
kaufte eine Hydroflow HS38 Einheit und testete diese an einem
Teekessel, da dieser Test sehr schnell zeigen wiirde, wie gut das
System arbeitet.

Innerhalb sehr kurzer Zeit konnte Tony sehen, dass sich kein
Kalk mehr auf den Elementen ablagerte, wie dies normalerweise
der Fall gewesen wére. Dann brachte er das HS38 in den alten
Block zur Unterbringung der Pflegekrafte, der ein altes Boiler-
und Zylinderheizsystem hatte. Er kaufte auch einige HS34 Ein-
heiten fir Teeboiler und einen Kombinationsboiler (da die Lei-
stung des HS38 fiir solche Aufgaben zuviel des Guten war).

Auch diese zusatzlichen Tests waren erfolgreich und im Sommer
2002 lieR Tony eine fiir groRe und industrielle Gerate entworfene
C60 Einheit in einem freistehenden Kesselhaus anbringen, das
von Uber 10 Andrews Warmwasserbereitern angetriebenen
wurde.

Die Ergebnisse

Die Abteilung fir Grundbesitz des Helles-
don Hospital musste nicht langer jedes
Jahr eine groBangelegte Entkalkung des
Systems durchfiihren und es gab keine
weiteren Ausfélle aufgrund von Verkal-
kung. Eine einfache visuelle Inspektion der
verschiedenen Elemente ist das Einzige
was noch erforderlich ist. Ein weiterer Nutzen ist die merkliche
Verringerung von Ablagerungen an den Mischventilen, was
groRe Einsparungen durch vermiedene Ausfalle mit sich bringt
und die auf die Entkalkung verwendete Arbeitszeit drastisch ver-
ringert. Es ist nicht moglich eine genaue Zahl zu nennen, aber
Tony geht davon aus, dass die Einsparungen fiir Treibstoffver-
brauch, Arbeitszeit, Chemikalien und Ersatzteile weit ber die
Kosten der Hydroflow-Einheiten hinausgehen. Tony plant im
Zuge des Krankenhauswartungsprogramms weitere Hydroflow-
Einheiten an anderen Nebengeb&uden anzubringen sobald dies
das Budget erlaubt. Tony Bezants kommentiert: ,,ich kannte das
Prinzip mit dem elektrische Felder die physikalischen Ei-
genschaften von Wasser be- :
einflussen, und die Hydro-
flow-Technik erschien mir
die beste Anwendung dieser
Prinzipien zu sein. Aufgrund
der Vorteile, die ich bei der
Arbeit gesehen
habe, haben
nun alle auSer
einem meiner
12 Teammit-
glieder Hydro-
flow-Einheiten
bei sich zu-
hause.*

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:

Fur weitere Informationen zur verfligbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
www.bmc-hydropath.de - info@bmc-hydropath.de
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Dampfkessel in Asien

In Asien, wie auch im Rest der Welt, wird der Dampfkessel in der
Industrie fir eine Vielfalt von Anwendungen genutzt. Der Hydro-
flow S Range ist flexibel und kann somit alle Dampfkessel auf
dem Markt abdecken (ausgenommen sind in Dampfturbinen
verwendete Kessel); die Anwendungsmadglichkeiten reichen von
Kleinbetrieben (z.B. Wéasche), bis hin zu GroRunternehmen, die
vierstockige Dampfkessel verwenden (z.B. in der Palmélindu-
strie).

Der Betrieb von
Dampfkesseln erfor-
dert ein fachkundi-
ges Wasseraufberei-
tungsmanagement
und die Verwen-
dung groRRer Men-
gen  Chemikalien.
Die Hydroflow S
Range wurde ent-
worfen und entwik-
kelt um konventio-
nelle Wasseraufbereitungsformen zu ersetzen. Sie ermoglicht die
sichere Bedienung von Dampfkesseln, ohne dass Sachkenntnis
in der Anwendung chemischer Wasserbehandlung notwendig ist.
Die hohen Kosten und die abtréagliche Wirkung der Chemikalien-
verwendung auf die Umwelt wird daher durch die Hydroflow S
Range beseitigt.

Herr James Leung ist der unabhangige Vertreiber flir ganz Asien.
Er verfiigt Gber langjahrige Erfahrung im Bereich Wasserbehand-
lung und weitreichende Sachkenntnis in Bezug auf die Hydro-
path-Technologie. Er gehdrte zu den Ersten, die die Hydropath-
Technologie  anwendeten um  die  Verkalkung von
Hochdruckdampfkesseln zu bekampfen.

Der Standort: Cathay Murni Kleiderfabrik, Indonesien. Die Heif3-
wasserzuleitung fir das Waschen und die Bereitstellung des
Dampfes fiir das Bugeln erfolgt iber einen 20 Jahre alten Fire
Tube Dampfkessel. Der Dampfkessel wurde durch die Verwen-
dung eines Wasserentharters und der Zugabe von Korrosions-
hemmern in einem gutem Zustand erhalten und jéhrlich gerei-
nigt. Das Fillwasser wird unterirdisch bezogen und hat eine
Wasserhérte von 200 ppm. Die Abschlammung erfolgte einmal
am Tag fur 20 Sekunden.

Ergebnisse unter Verwendung des Hydroflow:

Eine Hydroflow S100 Einheit wurde am Zulauf installiert. Der
Wasserenthéarter wurde weggelassen. In den ersten drei Wochen
wurde die Abschlammfrequenz auf 10 Sekunden pro Stunde er-
héht, um eine Entfernung/Reinigung bestehender Verkalkungen
innerhalb des Kessels zu ermdglichen. Nach drei Wochen be-
merkte man, dass die Gesamtmenge geldster Feststoffe (TDS =
Total Dissolved Solids) bei Abschldammung auf unter 1500 ppm
gefallen war.

Um Treibstoff zu sparen, wurde die Abschldmmungsfrequenz auf
einmal pro Tag geédndert. Es wurde geschéatzt, dass der Treib-
stoffverbrauch sich dadurch um 30% reduzierte. Der Kessel
wurde dann flr eine Inspektion geéffnet und war frei von Kalk-
ablagerungen.

Der Standort: Felda Penggeli Fabrik, Johor, Malaysia. Der Kes-
sel, hergestellt von Vickers Hoskins, ist 4 Stockwerke hoch.

Anwendung: Wasserrohrdampfkessel, 45 Tonnen bei 450 Pfund

Fallstudie: AS/07

pro Quadratzoll (PSD). Dieser
sehr grosse Kessel ist weitver-
breitet in der Palmdlindustrie.
Wasser mit einer Harte von 60
ppm wurde einem Fluss in der
Néhe entnommen. Obwohl ein
Wasserenthérter verwendet
wurde, fand sich im Inneren
des Kessels immer noch Ver-
kalkung. Das Management der
Felda Penggeli wollte zum sekundéren
Schutz des Kessels einen Hydroflow verwen-
den. Im September 2003 wurden ein Hydro-
flow S120 und ein Hydroflow C100 installiert. Die automatische
Abschlammung erfolgte fur 20 Sekunden in 25-minitigen Inter-
vallen.

Ergebnisse unter Verwendung des Hydroflow:

Nach drei Monaten wurde der Dampfkessel zur reguldren In-
spektion gedffnet. Im Inneren des Kessels wurde keine Verkal-
kung gefunden. Die Gesamtmenge geloster Feststoffe wurde
konstant bei 1000 ppm gehalten.

Weitere Hochdruckdampfkesselanwendungen in Asien, bei
denen die Hydropath-Technologie bei der Bekdmpfung von
Verkalkungen geholfen hat:

Gelmart Industriewerk
(Philippinen, Manila):
4 Tonnen Dampfkessel

TKO Deponie (Hongkong):
8 Tonnen Dampfkessel

Batu Pahat Garment
Industries (Malaysia):
6 Tonnen Dampfkessel

Trinuggal Kleiderfabrik (Indonesien):
10 Tonnen Dampfkessel

Weitere Referenzen:

Kien Hung Fischverarbeitungsanlage (Vietham)

PT Firman Jaya Dua Saudara Kleiderfabrik (Indonesien):
13 Tonnen/12 Bar Dampfkessel

Ma On Shan Stahlfabrik (China):

35 Tonnen/2,45 MPa Dampfkessel

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:
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Fallstudie: JM/08

Uberwindung der Kalkprobleme bei JV Murcott

JV Murcott ist ein Aluminium-
Hochdruck-Spritzguss-Spezialist
mit Sitz in Tamworth. Die Firma
spezialisiert sich auf den Ent-
wurf, die Entwicklung und die
Herstellung komplexer, praziser,
struktureller, sicherheits-
kritischer Gusse, fertiger
Teile und Baueinheiten.
Zu ihren Kunden gehé-
ren Nike, IBM, BMW, Ja-
guar, Rolls Royce und Tri-
umph Motorrader, die
alle hochste Standards
einfordern.

Das Problem

Die Lage in einem Hartwasser-
Gebiet hat schon immer Pro-
duktionsprobleme verursacht,
besonders im Bezug auf die
Abkuhlung der Kokillen. Kaltes
Wasser wird Uber relativ enge

: Wasserstrassen durch  sehr
heif3e Modellformen gepumpt; diese Wasserstralen sind anfllig
fur Verkalkung und letztendliche Verstopfung, die zur Uberhit-
zung der Kokillen fihren kénnte.

Die einzige bisherige Losung zu
der Alan Bullick, (oben gezeigt),
Wartungsmanager bei JVM, griff
war die Zerlegung der Kokillen
zweimal im Jahr. Jede der Ma-
schinen ist aus Stahl, wiegt zwi-
schen 10 und 20 Tonnen und

- enthélt zwischen 6 und 8 Kokil-
len. Diese mussten aus dem Produktionsprozess entfernt und
zerlegt werden, um dann die Wasserstral3en freizubohren. Das
Zerlegen nahm 7 bis 8 Stunden in Anspruch, das Bohren 15 Mi-
nuten und der Wiederaufbau weitere 7 bis 8 Stunden.

Ein anderes Problem, dem sich die Firma
gegeniliber sah, lag bei den Kuhltiirmen.
Dort sammelte sich nicht nur Kalk, sondern
auch Legionellen an. Zweimal pro Woche
mussten Dip-Slide Tests durchgefiihrt wer-
den, die dann in einem Inkubator platziert
wurden, um die Werte zu iberwachen. Ein
typischer Messwert lag bei 103, aber so-
bald ein Wert von 106 erreicht wurde,
mussten die Kihltirme mit 3 Litern Natri-
umhypochlorit  schockdosiert ~ werden.
Wenn zu viel davon hinzugefiigt wird, be-
steht das Risiko der Korrosion der Rohre im Inneren. Auch der
Kihlturm musste zweimal jahrlich vom Netz genommen werden,
um die Verkalkungen von den ,V“-Rinnen und Filterelementen zu
entfernen. Diese waren Ublicherweise mit Kalk tberzogen und
der Reinigungsprozess nahm 3 Stunden in Anspruch.

Die Lésung

Im Sommer 2005 recherchierte Alan Bullick im Internet und ent-
deckte die Hydropath Wasserkonditionierer. Er hatte Gutes tber
die Technologie gehoért und beschlossen, sich an die Firma zu
wenden. Nach einigen Informationsgesprachen schlug der tech-

nische Direktor von Hydropath, Dr. Daniel
Stefanini die Aquaklear P120 Einheit vor. Im
Juli 2005 wurde ein Aquaklear P120 instal-
liert, um eine der zwei Fertigungsstraf3en
und den zugehdrigen Kuhlturm zu schit-
zen. Diese eine Einheit schiitzt alle Maschi-
nen.

Die Ergebnisse

Die Kokillen wurden zum Zeitpunkt der
Aquaklear-Installation gereinigt. Die (iblichen Inspektionen wur-
den 6 Monate spater im Einklang mit den bisherigen Wartungs-
erfordernissen durchgefiihrt. Alan war von den Ergebnissen er-
staunt; die Kokillen zeigten keine Verkalkungen und auch im
Kahlturm gab es praktisch keine Ablagerungen. Die Reinigung
des Kuihlturmes, die normalerweise 3 Stunden in Anspruch nahm
dauerte nun weniger als eine Stunde.

Ein weiteres Plus sieht Alan im Bezug auf
die Legionellen. Die Legionellenwerte waren
nicht der Grund fur die Installation der
Aquaklear-Einheit, aber da diese auch Bak-
terien abtétet haben sich die Legionellen-
werte drastisch von den (blichen 103 auf
101 verringert - damit liegt der Wert inner-
halb akzeptabler Gesundheits- und Sicher-
heitsrichtwerten. In Folge der erfolgreichen Tests wird Alan dem
zweiten Kuhlturm und dem élteren, zweiten Spritzgusssystem
eine weitere Aquaklear-Einheit hinzufligen.

-

Alan kommentiert: ,,lch war etwas skeptisch in Bezug auf die
Wirkung, die die Hydropath Wasserkonditionierer haben
wiirden, aber ich bin von den Ergebnissen véllig verbliifft.
Sie haben unser groBes Produktions- und Wartungspro-
blem fast volistandig beseitigt, so dass Geld und Zeit ein-
gespart wird. Auerdem reduzieren wir den Verbrauch an
Chemikalien, die zur Regulierung der Legionellenwerte be-
notigt werden; dies sollte daher auch gut fiir die Umwelt
sein

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:

Fur weitere Informationen zur verfligbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
www.bmc-hydropath.de - info@bmc-hydropath.de
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Fallstudie: BA/09

Verlangerung der Lebensdauer von Befeuchterelementen -
Séaurereinigung und -entsorgung eliminiert

Britannia Airways mit Sitz auf dem Luton Airport, muss in seinen
Computerrdumen und Hangars standig konstante Luftfeuchtig-
keitswerte beibehalten, damit ein Aufbau statischer Elektrizitat
verhindert wird. Die Effizienz der von Vapac and J.S. Humidifiers
Ltd bereitgestellten Befeuchter wurde durch die bestandige For-
mung von Ablagerungen stark beeintrachtigt.

Es war bereits innerhalb eines Monats nach der Installation er-
forderlich die Befeuchter zu Entkalken, und die Ablagerungen
waren so hart, dass nur eine Reinigung mit Sdure den ge-
wiinschten Erfolg brachte. Dies machte einen vierundzwanzig-
stiindigen Arbeitsvorgang und die gewissenhafte Entsorgung
von Saureabfall notwendig. Der zunehmende Schaden an den
metallenen Heizelementen reduzierte deren effektive Lebens-
dauer auf nur 3 Monate.

Die Verwendung des einzigartigen Antikalksystems Hydroflow
wurde empfohlen. Eine Hydroflow-Einheit wurde an einem Vapac
Befeuchter im Betriebsraum von Britannia installiert. Nach einer
Testzeit von zwei Monaten bildeten sich am Geréat und am Fla-
schenboden immer noch Kalkablagerungen; diese konnten je-
doch ohne die Verwendung von S&ure entfernt werden.

Das Hydroflow-System wird von Britannia nun allgemein im Lon-
doner Luton Airport verwendet. Die monatliche Instandhaltung
dauert zwei Stunden statt vierundzwanzig. Die Entsorgung von
Séure ist nicht langer notwendig. Paul Dunn, Wartungsleiter der
Britannia Airways, ist hocherfreut. Er sagt: ,,Die Reinigung der
Flaschen wurde immer als Bestrafung angesehen. Jetzt ist
sie ein Vergniigen*“.

Es ist auch erkennbar, dass das Mal an Kalkbildung in den Be-
feuchtern weiterhin abnimmt, was darauf hindeutet, dass die
starken Ablagerungen in der Testflasche teilweise das Ergebnis
der Entfernung bereits bestehender Ablagerungen im gesamten
System war. Das ganze System wurde auf diese Art verbessert,
und die Lebensdauer der Elemente wurde stark verlangert. (Der
vollstédndige Bereicht ist auf Anfrage erhaltlich).

Die Installation des Hydroflow-Systems ist ein einfacher Vorgang.
Die kompakte Einheit wird auf das Kaltwasserzuflussrohr
geschnallt und in den Netzanschluss eingesteckt. Sich zuféllig
verdndernde elektrische Felder wirken auf das Wasser und ver-
hindern die Ablagerung Uberkrustenden Kalks. Das Hydropath-
System ist wartungsfrei und erfordert keine Klempnerarbeiten
oder Chemikalien

Die Kosten von Kesselstein in Boilersystemen.

Kesselsteindicke (mm) - 04 08 16 32 48 64 96 127 159 191
Zusiitzlicher Olverbrauch (in Galonen) 40 70 110 180 270 380 480 600 740 900
Zusiitzlicher Kohleverbrauch Gin Pfund/ty 80 140 220 360 540 760 960 1200 1480 1800
Zusiitzlicher Gasverbrauch (in Fu®) 40 70 110 180 270 380 480 600 740 900
Durchschnittlicher Leistungsverlust 4% 7% 11% 18% 27% 38% 48% 60% 74% 90%

Die von Kesselstein verursachten Kosten in Kiihlsystemen.
Kesselsteindicke (mm) - 0.5 1 2 4 6 8 10 127
Abnahme der Kondensationsleistung 5% 9% 17% 23% 29% 34% 50% 56%
Zunahme der benétigten Temperatur (°C) 0.4 0.8 16 32 4.8 64 8 10

5.8% 10.6% 20.2% 29.4% 35.6% 46.8% 66% 76%

Mehrverbrauch an Energie

= = Average Efficency Loss |

Kesselstein bildet sich in Warmeaustauschern,
Rohren, Pumpen, Boilern und Kleinteilen,

die mit den Wassersystemen verbunden sind.
Die Negativ-Wirkungen sind:

Reduzierter WasserdurchfluB, Leistungsverlust
und friihzeitiger Ausfall der Geréte.

o B

Percentage Efficiency Loss

Scale thickness (mm)

Dies ist das in dieser Fallstudie verwendete Produkt:

Fur weitere Informationen zur verfligbaren Auswahl an Hydropath-
Wasseraufbereitern kontaktieren Sie Hydropath bitte unter:

Alleinvertrieb Deutschland:

BMC Marketing Consulting

Kellerbleek 3 - 22529 Hamburg

Tel.: +49 40/500 172-40 - Fax: +49 40/500 172-72
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